
地址：深圳市宝安区福永街道福永意库9栋222室

电话：18938927894

邮箱：sales@sznaer.com

           support@sznaer.com

深圳市纳尔时代技术有限公司
Shenzhen Naer Times Technology Co.,Ltd

深圳市纳尔时代技术有限公司
Shenzhen Naer Times Technology Co.,Ltd

视控⼀体解决⽅案

视觉感知 / 运控执⾏ / 双核驱动智能制造



深圳市纳尔时代技术有限公司是⼀家专注于机器视觉与运动控

制的⾼新技术企业，以“视觉感知，运控执⾏，双核驱动智能制造”

为核⼼理念，致⼒于为⾼端制造业提供集“感知、决策、执⾏”于⼀

体的全链路智能⾃动化解决⽅案。

我们专注于

让视觉指引⽅向， 让控制精准执⾏

双核驱动智能制造新未来

核⼼业务

依托⾃主研发的视控⼀体机及视控⼀体软件，解决传统视觉系统与控制系统“信
息孤岛”的⾏业痛点，⼤幅降低硬件成本与维护难度，为客⼾提供⾼精度、低延
迟、⾼可靠的视控⼀体化解决⽅案。

主要服务⾏业

新能源、消费电⼦、半导体、汽⻋制造、医疗器械等对精度、效率与⾃动化要求极
⾼的领域。

纳尔时代 NAER
视控⼀体解决⽅案供应商

公司简介
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深圳市纳尔时代技术
有限公司
Shenzhen Naer Times 
Technology Co.,Ltd

视觉感知       运控执⾏      双核驱动智能制造

新能源 消费电⼦ 半导体 汽⻋制造 医疗器械

关于我们
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我们的团队

光学
独⽴光学实验室
数百种测试光源

专业打光测试

硬件
视控⼀体机
视觉控制器
运动控制卡

软件
通⽤视觉运动⼀体软件
通⽤视觉平台
软件定制化服务

算法
传统视觉算法
AI 检测
运动控制算法

知识产权

部分合作伙伴
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团队
介绍
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视控⼀体化产⽣的背景

传统视控分离⽅案痛点

协同性差

视觉和运控双系统，各⾃独⽴，
数据交互延迟⾼，协同性差。

需要采购两套独⽴的硬件和
软件，部署成本⾼。

开发⻔槛⾼

需专⻔编写PLC程序，需定制专⽤视觉软件，依赖⾼级语⾔编程。

视控分离⽅案后期维护复杂：两套系统需要两组⼈员分别维护，维护成本⾼，难度⼤。

PLC 视觉PC

数据交互

⽬录

视控⼀体化解决⽅案

视控⼀体化软件                                          

视控⼀体控制器

应⽤案例

⽀持服务
PLC程序 视觉软件
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成本⾼昂

维护复杂

深圳市纳尔时代技术有限公司
Shenzhen Naer Times Technology Co.,Ltd

视控⼀体化产⽣的背景
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视控⼀体化解决⽅案

执⾏效率⾼
软硬件⼀体化，内存级交互，⾼效可靠

开发简单

拖拽式编程，⽆需⾼级语⾔，快速上⼿

维护便捷
⼀体化调试界⾯，降低维护难度和费⽤

成本更低
⼀体化设计，降低硬件采购和集成成本

Gige

USB3.0

显⽰器

总线从站

脉冲驱动器

⾼速输⼊

普通输出 ⾼速输出

编码器输⼊

⿏标、键盘

视觉⼯具

线检测 圆检测 灰度匹配 斑点分析 轮廓匹配

圆弧插补 在线变速 直线插补 运动修正 回原

视控⼀体控制器
视控⼀体摒弃“控制与视觉分离”的旧模式

视控⼀体化软件

软件介绍 

⼯具区 流程编辑区 图像窗⼝区 运控调试区

200+ 100+

视控⼀体化整体架构

视控⼀体化优点

运动⼯具

视控⼀体软件

⼯业相机

电源

普通输⼊

M C 视 觉 运 动
平台是纳尔时
代⾃主研发的
视觉运动⼀体

使⽤该软件可构建
设备运动控制程序、
图像处理程序、⽤⼾
UI界⾯，并完成对程
序的模拟和调试；

软件中提供了丰富
的算⼦和⼯具，可快
速实现运动控制、尺
⼨测量、组装定位、
缺陷检测、⼀维码⼆

11 22 33

底层算⼦ 视控⼯具
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软件特⾊ 使⽤⻔槛低

01  引导式编程

内置引导流程 ，从项⽬创建到⽅案运⾏全步骤提⽰ ，0基础⼈员1天即可独⽴完成简单项⽬。

⼯位的配置：只需七步

设置⼯
位名称

选择机
构类型

选择运
控模块

配置轴
信息

配置IO
信息

配置调
试点位

配置
相机

设置⼯位名称，
⽅便⽤⼾识别

选择系统中⽀持
的轴和IO模块

配置⼯位中需
要使⽤的IO

配置⼯位中相机数
量及对应的名称

选择⼯位的
机构模型

将软件中轴与机构上的实轴
配对，并配置轴的运动参数

配置⼯位的运动
轨迹位置点

⽣产⼯艺流程配置：只需四步

选择场景
配置相机

配置标定⽅式
配置⼯艺动作

从模板中选择⼯艺类型：
定位、纠偏、贴合、纯运动

根据精度要求，选择
9点标定与12点标定

根据⼯艺要求，配置每
步的轴、IO和相机操作

配置相机安装⽅式

02  拖拽式编程

03  独创的⼯艺配置⼯具，简化主流程，增强程序可读性

⼯具区

编写⽣产⼯艺需要的
视觉、运动、逻辑⼯具

流程图

仅需将⼯具区中的模块拖放到此处，
即可轻松构建处理流程；通过对模块
参数配置，即可完成参数调试。

构建流程和参数调试
都⽆需编写代码。

纠偏主流程：只需要五个模块

⼯艺配置
⼯具中配
置有四个
运动步骤

主流程和运动⼯艺分离，应⽤
程序结构清晰，可读性好

⼿部 固定
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软件特⾊ 调试便捷⾼效

01  视控⼀体化调试，简单⾼效
左侧视觉右侧运控，⼆者协同，调试更加直观和便捷，提升效率。

典型应⽤：通过⼆维码⾃动识别产品型号并定位产品位置

将运动参数和结构参数，如位置、速度等参数界⾯化、图形化，降低调试难度，提升效率。

02  参数可视化配置，直观便捷

左侧：视觉窗⼝
显⽰产品位置

⼆维码识别
产品型号

右侧：运控调
试窗⼝

界⾯化 图形化

软件特⾊ ⽀持个性化开发

01  ⽀持⾃定义UI界⾯，满⾜客⼾个性化需求

允许客⼾根据⾃⾝需求和操作习惯，轻松创建显⽰画⾯和操作界⾯

02   ⽀持⽤⼾⾃封装算⼦

代码编码区，C#语⾔

设置算⼦源⽂件密码 ⽰例代码

将UI⼯具从列表中⽤拖放+配置⽅式，轻松构建UI界⾯

参数配置

拖放
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软件特⾊

01  ⽀持⾏业内主流品牌相机和光源

⽀持多种外设及通讯协议

相机⽀持GigE、USB3.0接⼝，内置即插即⽤驱动；光源⽀持RS232、RS485、以太⽹、IO触发等触发⽅式。

02  ⽀持多品类运控元器件

总线伺服、步进 脉冲伺服、步进 编码器 打标机 传感器、指⽰灯、按钮等

03  ⽀持多种主流通讯协议

驱动器
光源控制器

PLC

服务器

IO模块

软件⼯具 功能丰富的视觉⼯具

点到点 点到线 点到圆

线到线 线到圆 圆到圆

亮度检测 清晰度检测

......

⼀维码识别 ⼆维码识别

OCV OCR

线检测 圆检测 灰度匹配

电⼦元件尺⼨测量 像素检测 读取书本上的条码

01  视觉核⼼⼯具

线检测 圆检测 灰度匹配

斑点分析 轮廓匹配 单点纠偏

单点抓取 单点纠偏

......

识别
⼯具

定位
⼯具

测量
⼯具

02  典型应⽤
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RS232

查找直线、圆、斑点等⼏何体的位置；
基于图像特征的轮廓、灰度匹配定位。

测量点、线、圆之间的距离；
测量图像的亮度、清晰度等数据。 

⼀维码、⼆维码识别；
打印字符识别、检测。



软件⼯具 直观易⽤的运动⼯具
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配置设备机构类型、运动类型、运动参数。 配置编码参数、⾼速⽐较和锁存、IO读取和输出

通过⾼速锁存功能，快速记录编码器位置；
通过⾼速⽐较功能，⻜拍控制

通过拍照确定物料放置位置

视控⼀体控制器

NC7600系列型号

控制器

NC7600-A64-501

 NC7610-A64-501

配置

6个⽹⼝，4个脉冲轴，总线64轴，点位运动，����CPU+�G+���G

搭载Intel酷睿系列处理器
⼯业级固态硬盘 

⽀持⽹⼝和USB接⼝相机
最多⽀持6个相机
视觉定位、纠偏、识别

EtherCAT总线最多64轴的控制
脉冲最多4轴控制
差分编码器2个
⾼速⽐较输出4个；⾼速锁存4个
⾼速⻜拍
单轴运动、多轴插补运动 
运动中操作IO
⽀持UVW、XYZ等结构模型

完美将逻辑、运动、视觉结合⼀体
相机、光源、传感器微秒级同步控制 

流程型应⽤程序 
引导式和拖拉式编程
多任务多流程 

视觉专⽤⽹⼝、USB接⼝
⼯业现场总线EtherCAT、  
RS485、EtherNET/IP

配备异常记录功能，可对控制器、现场⽹络设备、⽹络的
信息与错误进⾏集中管理 
WatchDog定时器功能、内存检查功能、⽹络监视功能

01  运动核⼼⼯具

运动
⼯具

⾼速IO
⼯具

02  典型应⽤

单轴点位运动 单轴连续运动 直线插补运动

圆弧插补运动 回原点运动 在线变位运动

在线变速运动 机构平台移动

......

编码器设置 编码器读取 ⾼速位置锁存设置

⼀维⾼速⽐较
输出读取

设置单个输⼊信号

输出延时翻转 多个输出信号设置

......

设置多个输⼊信号

硬件 

视觉检测 

运动控制 

设备控制 

编程

通讯

系统可靠性 
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NC7600系列特点

6个⽹⼝，4个脉冲轴，总线64轴，轨迹运动，����CPU+�G+���G

NC7600-A64-801

 NC7610-A64-801

6个⽹⼝，4个脉冲轴，总线64轴，点位运动，�����CPU+�G+���G

6个⽹⼝，4个脉冲轴，总线64轴，轨迹运动，12500CPU+�G+���G
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应⽤案例

典型应⽤场景

锂电-极⽚纠偏 锂电-⽅形电芯定位抓取

3C-PCB跟随点㬵 3C-传感器芯⽚贴合

3C-螺丝锁附定位 3C-⼿机屏幕点㬵

案例1 极⽚纠偏

01  设备介绍

极⽚纠偏是叠⽚机叠⽚前，基于视觉检测系统采集的极⽚边缘、基准标识等关键位置信息，实时计算极⽚放置
后的偏移量与⻆度偏差，再通过UVW平台对极⽚的位置和姿态进⾏动态调整，使极⽚能够精准对⻬预设的叠
⽚基准线的⼯艺环节。

02  设备⼯艺流程

吸盘料盒取料 破真空放料
UVW平台 相机拍照

视觉纠偏检测UVW纠偏相机2次拍照

纠偏结束 视觉纠偏检测 放⼊NG料盒

Y

Y N

N
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03  视觉与控制⽅案拓扑图

UVW纠偏台 MC视控⼀体软件

伺服驱动器 ⼯业相机 数字输⼊ 数字输出

04  ⽅案功能

05  ⽅案实现价值

降低软硬件成本： 相⽐较传统视控分离的⽅案，⼀个控制器⼀个软件更具成本优势；

视控⼀体直接控制UVW平台执⾏纠偏动作，纠偏数据⽆需发送给PLC系统，
因此不会发⽣通讯丢失数据或者通讯延迟问题；

节省调试时间： 视觉与控制调试可视化，可快速完成调试⼯作。

案例2 ⼿机摄像机镜头圆环检测

01  设备介绍

⼿机镜头模组在制造过程中存在各种缺陷和问题，如尺⼨偏差、外观问题等。本设备⽤于⼿机摄像头多种类型和
规格的圆环类⼯件尺⼨以及缺陷检测。

02  设备⼯艺流程

11
多相机联合
定位，实现

⾼精度纠偏 22
纠偏数据直

接使⽤，控制
UVW运动 33

视觉与控制在
⼀个界⾯上能

联合调试

提升系统稳定性：

20

传送带上料 机械⼿取料

字符识别

圆环正/背⾯
检测圆环侧⾯检测

综合判别结果 下料OK盘
OK

下料NG盘
NG

结束



⽀持服务

深⼊了解客⼾业务需求与核⼼
痛点，明确合作⽬标，为后续⽅
案制定奠定基础。

基于沟通结果，量⾝定制最具
性价⽐的个性化解决⽅案，满
⾜客⼾特定场景需求。

根据⽅案精准匹配最合适的软
硬件产品组合，确保系统性能
与成本最优化。

专业团队现场完成安装、调试、
集成与操作培训，保障解决⽅
案顺利落地。
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03  视觉与控制⽅案拓扑图

04  ⽅案功能

视觉拍照上、下料盘，识别和
定位上下料位置，控制机械⼿
进⾏上料下料操作；

05  ⽅案实现价值

降低成本及
减少安装空间：

提升⽣产效率： 视控⼀体⽅案⽆视觉与控制之间的通讯时间，提升⽣产效率⾄3800pcs/h，
⽐⾏业内最⾼⽔平快5.5%。

与传统⽅案相⽐，视控⼀体⽅案有效降低硬件成本，并减少安装空间；

使⽤AI识别每⼀个⼯件
的镭雕代码，对OK/NG
分类下料。

01 02

需求沟通 ⽅案设计

产品选型 项⽬实施

22

Gige EtherCAT
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