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通⽤视觉解决⽅案

视觉感知 / 运控执⾏ / 双核驱动智能制造

⽀持服务

深⼊了解客⼾业务需求与核
⼼痛点，明确合作⽬标，为后
续⽅案制定奠定基础。

基于沟通结果，量⾝定制最具
性价⽐的个性化解决⽅案，满
⾜客⼾特定场景需求。

根据⽅案精准匹配最合适的
软硬件产品组合，确保系统
性能与成本最优化。

专 业 团 队 现 场 完 成 安 装 、调
试、集成与操作培训，保障解
决⽅案顺利落地。

需求沟通 ⽅案设计

产品选型 项⽬实施

地址：深圳市宝安区福永街道福永意库9栋222室

电话：18938927894

邮箱：sales@sznaer.com

         support@sznaer.com
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深圳市纳尔时代技术有限公司是⼀家专注于机器视觉与运动控

制的⾼新技术企业，以“视觉感知，运控执⾏，双核驱动智能制

造”为核⼼理念，致⼒于为⾼端制造业提供集“感知、决策、执⾏”

于⼀体的全链路智能⾃动化解决⽅案。

我们专注于

让视觉指引⽅向，让控制精准执⾏

双核驱动智能制造新未来

核⼼业务

利⽤⾃研通⽤视觉平台，打造⾼性能视觉智能检测系统，拥有快速精准定位、⾼精度尺⼨测量、外
观缺陷检测以及AI深度学习检测四⼤核⼼能⼒，为⾃动化系统提供精准、敏锐的“智慧眼睛”。

主要服务⾏业

新能源、消费电⼦、半导体、汽⻋制造、医疗器械等对精度、效率与⾃动化要求极⾼的领域。

纳尔时代 NAER
通⽤视觉解决⽅案供应商

公司简介
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深圳市纳尔时代技术
有限公司
Shenzhen Naer Times 
Technology Co.,Ltd

视觉感知      运控执⾏     双核驱动智能制造

新能源 消费电⼦ 半导体 汽⻋制造 医疗器械
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光学
独⽴光学实验室
数百种测试光源

专业打光测试

硬件
视觉控制器
视控⼀体机
运动控制卡

软件
通⽤视觉平台
通⽤视觉运动⼀体软件
软件定制化服务

算法
传统视觉算法
AI 检测
运动控制算法

团队
介绍

我们的团队



⽬录

通⽤视觉解决⽅案
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通⽤视觉解决⽅案产⽣的背景

传统视觉⽅案痛点

外设接⼝太少，⾃带⽹
⼝、USB3.0⼝较少，⽆
法满⾜多相机场景

体积很⼤，占空间太⼤ 4U⼯控机价格昂贵，
成本较⾼

需定制专⽤视觉软件，
依赖⾼级语⾔编程

接⼝太少 成本⾼昂占空间⼤
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专⽤视觉软件

⼯控机 图像采集卡 机器视觉

+ +

开发⻔槛⾼

通⽤视觉解决⽅案

接⼝⾼度集成
集成千兆⽹⼝、串⼝、GPIO、光源等多种接⼝

开发简单

拖拽式编程，⽆需⾼级语⾔，快速上⼿

维护便捷
简易调试界⾯，降低维护难度和费⽤

成本更低
⼀体化设计，降低硬件采购和集成成本

USB3.0

显⽰器

光源控制器

视觉⼯具

线检测 圆检测 灰度匹配 斑点分析 轮廓匹配

视觉控制器
视觉控制器摒弃“接⼝不够，需要插卡扩展”的旧模式

通⽤视觉解决⽅案整体架构

通⽤视觉解决⽅案优点

通⽤视觉软件

⼯业相机

电源

06

Gige

⿏标、键盘
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⼯业相机



通⽤视觉软件

软件介绍 

⼯具区 流程编辑区 图像窗⼝区

100+ 70+

通⽤视觉软件
平台是纳尔时
代⾃主研发的
视觉检测平台

使⽤该软件可构建
图像处理程序、⽤⼾
UI界⾯、对外通信逻
辑，并完成对程序的
模拟和调试；

软件中提供了丰富
的算⼦和⼯具，可
快 速 实 现 产 品 定
位、尺⼨测量、缺陷
检测、⼀维码⼆维
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底层算⼦ 视觉⼯具
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软件特⾊ 使⽤⻔槛低

⼯具区
编写⽣产⼯艺需要的
视觉、逻辑⼯具

流程图
仅需将⼯具区中的模块拖放到此处，
即可轻松构建处理流程；通过对模块
参数配置，即可完成参数调试。

构建流程和参数调试
都⽆需编写代码。

01  拖拽式编程

02  ⼯具模块化，所⻅即所得

视觉算法封装成⼯具，⽤⼾仅需拉取对应检测算法的⼯具即可实现对应功能。
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软件特⾊ 调试便捷⾼效

01  断点功能，⽅便调试
可在流程中任意模块增加断点，调试更加直观和便捷。

        将ROI参数和视觉参数界⾯化、图形化，降低调试难度，提升效率。

02  参数可视化配置，直观便捷

软件特⾊ ⽀持个性化开发

01  ⽀持⾃定义UI界⾯，满⾜客⼾个性化需求

允许客⼾根据⾃⾝需求和操作习惯，轻松创建显⽰画⾯和操作界⾯

02  ⽀持⽤⼾⾃封装算⼦

代码编码区，C#语⾔

设置算⼦源⽂件密码 ⽰例代码

将UI⼯具从列表中⽤拖放+配置⽅式，轻松构建UI界⾯

参数配置

拖放

界⾯化 图形化

在线运⾏到
断点处

在流程中增
加断点
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软件特⾊

01  ⽀持⾏业内主流品牌相机和光源

⽀持多种外设及通讯协议

相机⽀持GigE、USB3.0接⼝，内置即插即⽤驱动；
光源⽀持RS232、RS485、以太⽹、IO触发等触发⽅式。

02  ⽀持多种主流通讯协议

功能丰富的视觉⼯具

查找直线、圆、斑点等⼏何体的位置；
基于图像特征的轮廓、灰度匹配定位。

测量点、线、圆之间的距离；
测量图像的亮度、清晰度等数据。 

⼀维码、⼆维码识别；
打印字符识别、检测。

点到点 点到线 点到圆

线到线 线到圆 圆到圆

亮度检测 清晰度检测

......

⼀维码识别 ⼆维码识别

OCV OCR

线检测 圆检测 灰度匹配

电⼦元件尺⼨测量 像素检测 读取书本上的条码

01  视觉核⼼⼯具

线检测 圆检测 灰度匹配

斑点分析轮廓匹配 单点纠偏

单点抓取 单点纠偏

......

识别
⼯具

定位
⼯具

测量
⼯具

02  典型应⽤

服务器

光源控制器
PLC
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视觉控制器

NC6600系列型号

控制器

NC6600-501

NC6600-801

配置

6⽹⼝，定位/测量/识别/缺陷检测功能版，8700CPU+8G+512G

搭载Intel酷睿系列处理器
⼯业级固态硬盘 

⽀持⽹⼝和USB接⼝相机
最多⽀持6个相机
视觉定位、测量、缺陷、识别

完美将视觉、逻辑、通信结合⼀体
相机、光源、传感器集成控制 

流程型应⽤程序 
拖拉式编程
多任务多流程 

视觉专⽤⽹⼝、USB接⼝
⼯业现场协议CIP、ADS  
 RS485、EtherNET/IP

配备异常记录功能，可对控制器、
现场⽹络设备、⽹络的信息与错误
进⾏集中管理 
WatchDog定时器功能、内存检查
功能、⽹络监视功能

硬件 

视觉检测 

设备控制 

编程

通讯
系统可靠性 

NC6600系列特点

应⽤案例

典型应⽤场景

锂电-极⽚纠偏 锂电-⽅形电芯定位抓取

锂电-极⽚缺陷检测 3C-传感器芯⽚贴合

3C-螺丝锁附定位 3C-PCB点㬵路径⽣成
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案例1 U型产品点㬵轨迹⽣成

01  设备介绍

U型产品有多种规格，表⾯需要涂⼀

层㬵，需要使⽤视觉识别不同规格的

U型产品，然后将点㬵轨迹点算出来

发给执⾏机构进⾏涂㬵动作。不同的

产品规格⽆需做模版，视觉⾃动识别

⽣成轨迹，⼤⼤降低了调试的难度，提

升换型效率。

02  设备⼯艺流程

流⽔线来料 阻挡⽓缸挡料，
停⽌流⽔线

PLC触发
相机拍照

视觉检测轮廓轮廓数据
发送PLC

PLC控制
机构涂㬵

流⽔线下料 视觉检测轮廓 报警提⽰，
⼈⼯处理

Y

Y

N

N

03  视觉与控制⽅案拓扑图

04  ⽅案功能

视觉拍照U型产品，⽣成U型
轨迹，发送轨迹数据给PLC⾛
对应轨迹；

05  ⽅案实现价值

降低成本及
减少安装空间：

节省调试时间： ⽆需⾼级语⾔编程，仅拖拽即可快速完成调试⼯作。

与传统⽅案相⽐，视觉控制器有效降低硬件成本，并减少安装空间；

视觉仅需与机构标定，⽆需做
模版，即可实现各种规格的产
品轨迹识别。

01 02

TCP

PLC

XYZR平台

Gige

RS 232

HDMI

通⽤视觉软件

视觉控制器
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案例2 贴标机-⼿机泡棉来料纠偏

01  设备介绍

贴标机是在⼿机零部件的⼀个

⾦属盖板上⾯贴上⿊⾊泡棉，吸

嘴吸住泡棉后通过⻜拍的⽅式

对吸嘴上的泡棉进⾏定位纠偏，

视 觉 控 制 器 把 纠 偏 值 发 给

PLC，PLC将控制吸嘴运动将泡

棉贴合到固定位置⾦属盖板上。

精度要求是±0.1mm。

02  设备⼯艺流程

PLC控制吸嘴
吸取泡棉

PLC运动经过相机
上⽅触发⻜拍

视觉控制器拿
到回调图像

视觉纠偏检测PLC进⾏纠偏运动到⾦属盖板
上⽅下压贴合

PLC轴回初始位 PLC将泡棉
放⼊NG料盒

Y

N

纠偏数据发
给PLC

Gige

HDMI

通⽤视觉软件

03  视觉与控制⽅案拓扑图

04  ⽅案功能

相机仅需跟轴进⾏标定⼀次，
即可实现⾼精度纠偏运算；

05  ⽅案实现价值

降低软硬件成本：

节省调试时间： ⽆需⾼级语⾔编程，仅拖拽即可快速完成调试⼯作。

相⽐较传统视觉⽅案，视觉控制器更具成本优势；

通过回调⽅式拿到图像数据
进⾏⾼速处理，并通过TCP⾃
由协议将纠偏数据发给PLC

进⾏纠偏。

01 02

XYZR平台

PLC

TCP

IO

RS232

视觉控制器

⼯业相机
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光源控制器
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